SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST —-02.05

Montaz konstrukcji stalowych



Specyfikacje techniczne — ST-02.05 — Konstrukci aive ( CPV 45223100-7)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Sk svymagania dotycge wykonania i montas konstrukcji stalowych
przewidzianych do wykonania w ramach robét budoydamrzy realizacji projektu pn: ,Wykonanie
i monta konstrukcji stalowej oraz wymurowarieian szczytowych na budowie hali sportowej
przy Zespole Szkét w Bodzewie”

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimeetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych specyfikacp

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obepnugzystkie czynnci umazliwiajace i majce na
celu wykonanie n/w konstrukcji stalowych:

konstrukcja stalowa hali sportowej przy Zespatkd@ w Bodzewie
i inne konstrukcje zgodnie z projektem budowlarykonstrukcja

1.4. Okreslenia podstawowe

Aprobata Techniczna - oboaziujaca na wszystkie materiaty produkcji krajowej i inmgavane
wbudowywane na trwale do konstrukciji.

Zgodnie z rozporgzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane"amytn przez Ministra
Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych jedtka upowaniona do ich wydawania jest
Instytut Badawczy.

Okreslenia podane w niniejszej S ggodne z ustaaPrawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporazdzeniami wykonawczymi, nomenklaguPolskich Norm, aprobat technicznych oraz
okresleniami podanymi w ST-00.00 ,Wymagania ogélne”

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygee rob6t podano w ST-00.00. “Wymagania ogolne”.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami araleceniami i poleceniami
Kierownika budowy i projektanta. Przed przyseniem do realizacji robét Wykonawca zobezény
jest do opracowania wlkasnym kosztem i staraniemdakumentaciji wykonawcze; :

- rysunki warsztatowe konstrukcji opracowangadstawie Dokumentacji Projektowej oraz

podziatem na elementy wysytkowe do transportu i taéan Wymiary liniowe w tych
rysunkach winny b ustalone z doktaddoia do 1 mm.

projekt organizacji budowy uwzglniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sgrz
przewidziany do zastosowania przez Wykongiwearunki budowy. Do projektu organizacji
budowy naley projekt transportu, technologii moataoraz projekty rusztowa innych

tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projektpemvinien zagwarantowecatkowite
bezpieczastwo ludzi i montowanej konstrukciji,

projekt technologii zabezpieazantykorozyjnych



2. MATERIALY

2.1. Akceptowanie aytych materiatdw

Do wykonania konstrukcji stosowanozna wyhkcznie materiaty, ktérych dostawcy posiagaprobaty
Techniczne.

2.2. Stal konstrukcyjna

Do wytwarzania konstrukcji stalowych najeuzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali
(np. pochodace z importu) mogby¢ zastosowane przez Wytwérza zgod Kierownika budowy

i projektanta jeeli posiada :

aprobaty techniczne ITB dopuszcga materiat do stosowania w budownictwie

Certyfikat lub Deklaracje Zgodsoi z Aprobas, Techniczi lub PN

Certyfikat zgodnéci ze zharmonizowanorma europejskwprowadzon do zbioru norm
polskich

Na opakowaniach powinien znajdaisic termin przydatngci do stosowania

2.3. Tryb postpowania przy dostawach stali

Stal dostarczana na bud@powinna:

spetnig wymagania okrdone w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10168989

dla blachzeberkowych wg PN-73/H-92127
dla walcowki, petdéw i ksztattownikdéw wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003

dla katownikéw réwnoramiennych wg, PN-EN 10056-1:2000
dla ceownikéw, wg PN-73/H-93460.03

taczniki i materiaty spawalnicze powinny spelhigymagania PN-89/S-10050 i norm

przedmiotowych:
dla naketek dosrub PN-EN 1515-1:2002,

dla elektrod wg PN-EN 757:2000

Wykonawca powinien przestrzegakreséw wanosci stosowania elektrod wedtug gwarancji
dostawcy.



3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w Specyfikacji ST-00.00 — ,Vdgamia ogodlne".
Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wylawca w programie morta obowizani g do
przedstawienia Kierownikowi budowy do akceptacjkayy zasadniczego spta. Wykonawca naadanie

Kierownika budowy jest zobowzany do probnegozycia sprztu w celu sprawdzenia jego przydatoio
Transport

4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, roztadunek i skladowanie Wwgve ze stali konstrukcyjnej powinny odbyévsie
tak, aby powierzchnia stali byla zawsze czystapaawlaszcza od substanciji aktywnych chemicznie
i zanieczyszcaemogcych utrzymywa wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by
utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad gnumiz odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest dlugotrwate skiadowanie sialiabezpieczonych przed opadami.

Wszystkie elementy konstrukcji powinnydladowane narodki transportu w ten sposéb, aby mogty
by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nahych napgzen, deformac;ji lub

uszkodzé. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w gi@eycji, w jakiej lzdzie eksploatowana.
Ze wzgkdu na tatwé¢ ich uszkodzenia szczegolnie chronione mus# elementy stykow
montazowych.

Ze wzgkdu na maliwo$¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcjeaabdpowiednio
usztywni elementy wiotkie na czas zatadunku i transportobDe elementy takie jak blachy
naktadkowe czy blachy stanage pohczenia musgbyc¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone
W miejscu zamocowania przy pomagayb montaowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak

sruby, podkiadki, nakitki czy drobne blachy powinny Byrzewaone w zamkritych pojemnikach.

Dzwigary powinny by transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja pava by zachowana we
wszystkich fazach transportu i moatiekonstrukcji. W pewnych przypadkach mogy¢ one
transportowane w innej pozycjizieli beda odpowiednio zabezpieczone przed utsthtecznéi i

innymi uszkodzeniami. Kierownik budowy w razie patiby mae zadat wykonania odpowiednich oblicze
Spos6b mocowania elementéw musi wykluceyozliwosé przemieszczenia, przewrdcenia lub

Zsunkcia sk ich w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotygze wykonania robo6t podano w Specyfikaciji ST-00.QUymagania
ogolne".

Obowigzkiem Wykonawcy jest przygotowanie placu sktadowalgokonstrukcji i takie skladowanie,
aby zapewrd:

jej stateczn& i nieodksztatcaln&,

dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

dobr widocznd¢ oznakowania elementéw sktadowych,
zabezpieczenie przed gromadzeniegma&d opadowychsniegu, zanieczyszcaetp.

Elementy sktadowane na placu budowy musg transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujcy jego nieuszkodzenie

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcjpsigjl przed korozj wykonywane jest w Wytwaorni, gdzie
wykonuje si wszystkie warstwy powloki zabezpiecaagj przed korozjz wylaczeniem ostatniej
warstwy nawierzchniowej. Po ulazeniu montau powtoke antykorozyjm nalezy dokaiczye
zgodnie z projektem



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w specyfikacji ST-00.00 ,Wymagaoigdine”
Wykonawca ma obowzek prowadz kontrok jakasci prowadzonych przez siebie robo6t, niezale

od dziata kontrolnych Kierownika budowy

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w specyfikacji ST-00.00 ,Wymagaoigdine”
Obmiar robot bdzie okrdla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z wlokntacy

projektows i ST, w jednostkach ustalonych w przedmiarze

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w specyfikacji ST-00.00 ,Wymagaoigdine”

Roboty uznaje si za odebrane jeli zostaly wykonane zgodnie z specyfikacjokumentag
projektows i poleceniami kierownika budowy

Odbiorowi podlega:

- sprawdzenie aprobat technicznych dla gatkonstrukciji

- poprawné¢é montau

- poprawné¢ wykonania zabezpiecaentykorozyjnych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

SposO6b platniei okresla umowa o wykonanie rob4t budowlano mastaych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-EN 10163-1:1999 - Stal. Powierzchnia blactbgeh i uniwersalnych oraz ksztattownikdw
walcowanych na garo. Wymagania ogoline

- PN-EN — 10016-2:1999/Ap1:2003 — Walcéwka ze stailestopowej do g@pnienia i/lub
walcowania na zimno. Wymagania dla walcéwki oggtmprzeznaczenia

- PN-EN 10056-1:2000 #owniki réwnoramienne i nierdbwnoramienne ze stalngtrukcyjnej.
Wymiary

- PN-89/S-10050 — Obiekty mostowe. Konstrukcjeostal. WWymagania i badania

- PN-61/M-82331 -Sruby pasowane ze tbem sz@katnym

- PN-EN 757:2000 Materiaty dodatkowe do spawaniekitody otulone dogcznego spawania
lukowego stali o wysokiej wytrzymatoi. Oznaczenie.



